Przyktady wybranych fragmentoéw prac egzaminacyjnych z komentarzami
technik technologii wyrobow skérzanych 311[35]

Zadanie egzaminacyjne

Zaktad ustugowy produkujacy jednostkowo torby systemem indywidualnym otrzymat
zlecenie na wykonanie jednej damskiej torebki codziennego uzytku.

Opracuj projekt realizacji prac zwigzanych z wytworzeniem damskiej torebki
codziennego uzytku obejmujacy przygotowanie wycietych elementow wyrobu do
montazu, wykonanie montazu i wykonczenie wyrobu. Torebka ma by¢ wykonana
w systemie zszywania i wywracania.

Projekt realizacji prac powinien zawierag¢:

—

. Tytut pracy egzaminacyjnej.

2. Zatozenia wynikajgce z tresci zadania i zatgcznikow.

3. Wykaz operacji i opis sposobow realizacji prac zwigzanych z wytwarzaniem torebki
damskiej w fazie przygotowania elementéw do montazu, montazu i wykonczenia
wyrobu.

4. Wykaz materiatéw podstawowych i pomocniczych potrzebnych do wykonania wyrobu
z uwzglednieniem ich przeznaczenia oraz okres$lenia cech i wymagan, sporzadzony
w karcie materiatéw.

5. Wykaz maszyn, narzedzi i przyrzagddw pomiarowych niezbednych do wykonania

wyrobu dobranych z wyposazenia zaktadu ustugowego.

Do wykonania zadania wykorzystaj:

Rysunek pogladowy torebki damskiej — Zatgcznik 1

Ogolng charakterystyke torebki damskiej — Zatgcznik 2

Wyposazenie zaktadu ustugowego — Zatacznik 3

oraz Karte materiatow - zamieszczong w KARCIE PRACY EGZAMINACYJNEJ.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.



Zatacznik 1
Rysunek pogladowy torebki damskiej

Zatacznik 2

Ogodlna charakterystyka torebki damskiej
Torebka codziennego uzytku wykonana z tworzywa skéropodobnego w kolorze
czarnym o grubosci 1,1 mm na podtozu dzianinowym sktada sie z nastepujacych
czesci:
- Scianka przednia — 1 szt.
- Scianka tylna — 1 szt.
- spbd — 1 szt.
— paski nosne — 2 szt.
- listwy wewnetrzne — 2 szt.
- listwy suwakowe — 2 szt.
- zakonczenie suwaka - 1 szt.
Paski nosne, w potowie swojej szerokosci, wzmocnione sg i zabezpieczone przed
rozcigganiem tasmag stylonowg. Zwiniete sg do srodka i ztozone na pét.
Wmontowane sg do gornej czesci wyrobu miedzy Scianke przednig i tylng, a listwami
wewnetrznymi. Usztywnienie spodu torebki wykonane jest z tektury i pomniejszone
w stosunku do spodu wyrobu o odlegtos¢ niezbedng do potgczenia spodu z korpusami.
Pozostate wyciete czesci sktadowe torebki sg nieusztywnione.



Zamkniecie wyrobu stanowi zamek btyskawiczny, potaczony z listwami
suwakowymi, ktore ztozone sg na pot i doszyte do listew wewnetrznych. Koncowka
zamka btyskawicznego zabezpieczona jest zakonczeniem suwaka.

Whetrze torebki wykonczone jest podszewka stylonowg w kolorze czarnym sktadajacqg
sie z trzech czesci:

- Scianki przedniej — 1 szt.

- Scianki tylnej — 1 szt.

-spodu — 1 szt.
Podszewka wpuszczona jest do wnetrza wyrobu i potaczona z dolnymi brzegami listew
wewnetrznych oraz suwakowych.
Gorne brzegi korpusow i listew wewnetrznych sg zawiniete i potaczone ze sobg paskami
nosnymi.
Wszystkie elementy sg taczone maszynowo ni¢mi poliamidowymi nr 40 jednym rzedem
Sciegow zwartych. Naddatki na tgczenie elementow w cato$¢ wyrobu zaplanowane sg
nab-8mm.

Zatacznik 3
Wyposazenie zakladu ustugowego

1. Maszyna szyjaca ptaska 13. Nozyczki
jednoigtowa 14. Noze

2. Maszyna szyjaca 15. Kowadetko
praworamienna 16. Otdwek

3. Maszyna szyjaca ,Zyg-zak” 17. Naktuwak

4. Wygtadzarka 18. Plyta marmurowa

5. Stoét roboczy 19. Zapalniczka

6. Podktad 20. Igta rymarska

7. Prasa reczna 21. Kostka galanteryjna

8. Wyciag 22. Linijka

9. Pedzle réznej wielkosci 23. Miarka stalowa skfadana

10. Pojemnik na klej 24. Miarka stalowa zwijana

11. Miotek kaletniczy 25. Suwmiarka

12. Szydto okragte 26. Wzorniki montazowe



Komentarz do rozwigzania zadania egzaminacyjnego
w zawodzie technik technologii wyrobéw skérzanych

Rozwigzanie zadania egzaminacyjnego zawierato nastepujgce elementy podlegajgce
ocenie:

V.

V.

VI.

Tytut pracy egzaminacyjne;j.

Zatozenia.

Wykaz operacji i opis sposobdw realizacji prac zwigzanych z wytwarzaniem torebki
damskiej w fazie przygotowania elementow do montazu, montazu i wykonczenia
wyrobu.

Wykaz materiatdw podstawowych i pomocniczych potrzebnych do wykonania
wyrobu z uwzglednieniem ich przeznaczenia oraz okreslenia cech i wymagan,
sporzgdzony w karcie materiatow.

Wykaz maszyn, narzedzi i przyrzagdéw pomiarowych niezbednych do wykonania
wyrobu dobranych z wyposazenia zaktadu ustugowego.

Ocene pracy egzaminacyjnej jako catosci.

Ad. |. Tytut pracy egzaminacyjnej.

Wiekszos¢ zdajgcych sformutowata poprawnie tytut pracy egzaminacyjnej

zawierajgc w nim zakres prac do wykonania oraz okreslita rodzaj wyrobu. Tylko nieliczni
wymienili materiat podstawowy, z ktérego ma by¢ wykonana torebka.
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Zamieszczony tytut pracy egzaminacyjnej jest typowy dla wiekszosci prac.




Ad. Il Zatozenia.

Wiekszos¢ zdajacych poprawnie sformutowata zatozenia zawierajgc w nich
niezbedng ilos¢ danych potrzebnych do rozwigzania zadania.
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W zamieszczonym przyktadzie zdajacy przedstawit zatozenia w sposob
uporzadkowany, wymienit wiekszo$¢ informaciji potrzebnych do wykonania wyrobu. Brak
w nim jednak materiatbw podstawowych i pomocniczych, ktére powinny zostaé
umieszczone w danych do projektu.

Ad. lll. Wykaz operacji i opis sposobow realizacji prac zwiagzanych z wytwarzaniem
torebki damskiej w fazie przygotowania elementéw do montazu, montazu i wykohczenia
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Wiekszos¢ zdajacych poprawnie przedstawita konieczng ilo$¢ operacji
potrzebnych do wytworzenia torebki damskiej zarowno w fazie przygotowania, montazu
jak i wykonczenia wyrobu.

W zamieszczonym przyktadzie zdajgcy w sposob szczegotowy i zgodnie
z procesem technologicznym  przedstawit  wiekszosS¢  operacji zwigzanych
z wytwarzaniem torebki damskiej. Pominieta zostata czynnos¢ opracowania elementow
torebki poprzez znakowanie, taczenie maszynowe dolnych brzegéw podszewki
z listwami wewnetrznymi i suwakowymi oraz formowanie wyrobu.

Na szczegdlng uwage zastuguje celowe i jak najbardziej prawidtowe potgczenie
niektérych operacji w jedng czynnosc¢. Biorgc pod uwage wysokie zdolnosci manualne
osoby wykonujgcej wyréb, podczas wykonywania poszczegoélnych czynnosci
technologicznych mozna niektére operacje tgczenia maszynowego elementéw wykonaé
na ,sucho” czyli bez wczesniejszego ich potaczenia za pomocg kleju. W znacznym
stopniu skroci to czas pracy i zmniejszy koszty produkcji.




Ad. IV Wykaz materialdbw podstawowych i pomocniczych potrzebnych do wykonania
wyrobu z uwzglednieniem ich przeznaczenia oraz okreslenia cech i wymagan,
sporzadzony w karcie materiatow.

Tylko niewielka ilos¢ zdajgcych w sposéb prawidtowy wymienita w Kkarcie
materiatdbw surowce potrzebne do wykonania wyrobu 2z uwzglednieniem ich
przeznaczenia, cech i wymagan. Tylko nieliczni dokonali podziatu potrzebnych
materiatdw na podstawowe i pomocnicze.

W przedstawionym ponizej przyktadzie zdajacy sam wykonat karte materiatéw
i w sposob uporzadkowany wymienit wszystkie potrzebne materiaty do produkcji wyrobu.
Nie uwzglednit jednak wymagan co do rodzaju podtoza tworzywa skoropodobnego oraz
szczegotowych wymagan odnosnie zamka btyskawicznego zamykajacego torebke.

Na szczegolng uwage zastuguje wykonanie przez zdajacego dodatkowej rubryki
uwzgledniajacej jednostki miary wszystkich wykazanych materiatdow. Moze ona miec
istotne znaczenie podczas planowania i okreslania kosztow Wykonanej ustugi.
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Ad. V. Wykaz maszyn, narzedzi i przyrzadoéw pomiarowych niezbednych do wykonania
wyrobu dobranych z wyposazenia zaktadu ustugowego.

W przedstawionej pracy zdajgcy poprawnie sporzgadzit wykaz uwzgledniajgc podziat na
maszyny, narzedzia, urzadzenia i przyrzady pomiarowe. W niektorych pracach
narZQdZ|a i urzgdzenia znajdowaty sie w niewtasciwych wykazach
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PrzedstaW|ony wykaz jest poprawny i logicznie uporzgdkowany. Zawiera
wszystkie niezbedne do wykonania wyrobu maszyny, narzedzia, urzadzenia i przyrzady
pomiarowe. Jedynie ptyta marmurowa zamiast w wykazie narzedzi powinna znalez¢ sie
w wykazie urzadzen.

Ad. VI. Ocena pracy egzaminacyjnej jako catosci.

Wiekszos¢ zdajacych sporzadzita prace w sposob przejrzysty, czytelny
i estetyczny. Prace w wiekszosci byly logicznie skonstruowane i napisane z uzyciem
poprawnej terminologii.

10




