Przyktady wybranych fragmentéw prac egzaminacyjnych z komentarzami
Technik technologii drewna 311[32]

Zadanie egzaminacyjne
Zaktad  produkcyjno-ustugowy  otrzymat zamowienie na  wykonanie  stotu
okolicznosciowego. Technolog zaktadu przygotowat dokumentacje stotu w formie
wstepnego opisu technicznego (Zatacznik 1) oraz rysunku ztozeniowego (Zatgcznik 2),
uwzgledniajgc park maszynowy bedacy na wyposazeniu zakfadu (Zatgcznik 3).
Opracuj projekt realizacji prac zwigzanych z wykonaniem stelaza stotu okolicznosciowego.
Projekt realizacji prac powinien zawierac:
1. Tytut pracy egzaminacyjnej wtasciwy dla zakresu opracowania.
2. Zatozenia do opracowania projektu sformutowane na podstawie tresci zadania
i dokumentaciji.
3. Wymiary gabarytowe stelaza stotu okolicznosciowego.
4. Rysunek wykonawczy oskrzyni krotkiej z zastosowaniem odpowiedniej podziafki
(bez tabliczki rysunkowej).
5. Schemat przebiegu procesu technologicznego obrébki wstepnej i zasadniczej
stelaza stotu okolicznosciowego z uwzglednieniem operacji technologicznych oraz
obrabiarek i urzadzen potrzebnych do wykonania stelaza.
6. Norme zuzycia tarcicy debowej potrzebnej do wykonania 2 sztuk oskrzyn krétkich
stelaza stotu okolicznosciowego (z zapisem obliczen).
Do opracowania projektu wykorzystaj:
Wstepny opis techniczny stotu okolicznosciowego - Zatgcznik 1
Rysunek ztozeniowy stotu okolicznosciowego - Zatgcznik 2
Wykaz obrabiarek, urzadzen i przyrzadow kontrolno-pomiarowych bedacych na
wyposazeniu zakfadu - Zatgcznik 3
Wyciag z katalogu zawierajgcego wskazniki wydajnosci materiatdw drzewnych
Zatgcznik 4
Zamieszczone w zeszycie KARTA PRACY EGZAMINACYJNEJ

e Arkusz do wykonania rysunku oskrzyni krotkiej w formacie A4.
e Formularz do opracowania schematu przebiegu procesu technologicznego obrébki
wstepnej i zasadniczej stelaza stotu.
e Formularz do obliczenia normy zuzycia tarcicy debowej potrzebnej do wykonania
2 sztuk oskrzyn krotkich stelaza stotu okolicznosciowego.

Czas na wykonanie zadania wynosi 180 minut.



Zatacznik 1
Wstepny opis techniczny stotu okolicznosciowego

1. Nazwa wyrobu
Stoét okolicznosciowy.

2. Przeznaczenie
Stot stanowi wyposazenie pokoju konferencyjnego.

3. Wymiary gabarytowe
2000 x 1 000 x 780 mm

4. Materialy

Wszystkie elementy konstrukcyjne stotu wykonane z tarcicy debowej nieobrzynanej
o grubosci 60 mm w | klasie jako$ci i wilgotnosci 8-10%.

Noga stotu klejona na grubosc¢, z tarcicy o grubosci takiej samej jak tarcica uzyta do
wykonania pozostatych elementéw stotu.

5. Wymiary elementéw stotu: zgodnie z tabliczkg rysunkowg (Zatgcznik 2).

6. Konstrukcja

Stot o konstrukcji oskrzyniowe;.

Podstawa (stelaz) stotlu ma konstrukcje nieroztagczna.

Nogi stotu toczone, wykonane z tarcicy debowej klejonej na grubos¢ za pomoca ztgczy
stykowych, klejowych (bezprofilowych). Nogi potaczone z oskrzyniami za pomocg ztgczy
czopowych, zaokraglonych, potkrytych z odsadzeniem oraz kleju. Promien zaokraglenia
czopa odpowiada potowie grubosci czopa i wynosi 10 mm.

Dla poprawy funkcjonalnosci i walorow estetycznych w oskrzyniach wykonano wyciecia
zgodnie z rysunkiem ztozeniowym. Promien zaokraglenia wycie¢ wynosi 50 mm.

Ptyta robocza stotu o statej powierzchni roboczej, wykonana z tarcicy debowej potaczonej
na szeroko$¢ za pomocag ztgczy stykowych, klejowych (bezprofilowych). Do klejenia
zwiekszajgcego grubos$¢, szerokos¢ oraz do klejenia ztagczy uzyto kleju
polioctanowinylowego jednosktadnikowego na zimno.

Ptyta stotu potgczona ze stelazem za pomocg oku¢ metalowych (katownikéw) i wkretéw
3,5 x 30.

7. Wykonczenie

Stot  okolicznosciowy wykonczono w sposOb  przezroczysty na mat lakierem
nitrocelulozowym, przy =zastosowaniu natrysku pneumatycznego. Od spodu nogi

zabezpieczone slizgaczami.



Rysunek zlozeniowy stotu okolicznosciowego Zalacznik 2
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Wykaz obrabiarek, urzadzen i przyrzadéw kontrolno-pomiarowych

bedacych na wyposazeniu zaktadu

. Pilarka tasmowa stolarska

. Pilarka tarczowa poprzeczna

. Pilarka tarczowa wzdtuzno-porzeczna (stolarska)
. Strugarka wyréwniarka

. Strugarka grubosciowa

. Frezarka gérnowrzecionowa

. Frezarka dolnowrzecionowa

. Wiertarka wielowrzecionowa

. Tokarka ktowa suportowa

10. Wiertarka 1-wrzecionowa pozioma

11. Pilarka tarczowa formatowa

12. Szlifierka tasmowa

13. Strug elektryczny

14. Okleiniarka waskich ptaszczyzn jednostronna
15. Wiertarko-wkretarka

16. Wiertarka pionowa (stotowa)

17. Stoty montazowe

18. Zwornice, $ciski stolarskie

19. Ostrzarka uniwersalna poétautomatyczna

20. Urzadzenia do natrysku pneumatycznego
21. Suwmiarka, dtuta reczne, tarnik, otéwek, miara stolarska, katownik, pedzel
22. Wzorniki, szablony
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Zatacznik 4
Wyciag z katalogu zawierajagcego wskazniki wydajnosci materiatléw drzewnych

Do obliczenia zuzycia materiatbw podstawowych przyjmij naddatki na obrobke dla
elementow z tarcicy: na dtugo$¢—50 mm, na szerokos¢—10 mm, na grubo$¢-10 mm.

Tabela wskaznikdbw wydajnosci dla tarcicy lisciastej nieobrzynane;j

Grubos¢ Diugo$é Klasa jakosci

Tarcicy elementéw | | Il | 1]

mm mm Wskaznik wydajnosci %
1 2 3 4 5
16-19 do 600 33 29 21
601-1200 31 27 19
1201-2002 29 25 17
22 do 600 33 29 21
601-1200 31 27 19
1201-2002 29 25 16
25 do 600 35 31 23
601-1200 33 29 21
1201-2002 31 27 19
28i32 do 600 35 31 23
601-1200 33 29 21
1201-2002 31 27 19
38 do 600 36 32 24
601-1200 33 30 22
1201-2002 32 28 20
45i 50 do 600 36 32 24
601-1200 34 30 22
1201-2002 32 28 20
55 do 600 38 34 26
601-1200 36 32 24
1201-2002 34 30 22
60i 65 do 600 38 34 26
601-1200 36 32 24
1201-2002 34 30 22
70075 do 600 39 35 27
601-1200 37 33 25
1201-2002 35 31 23
80-100 do 600 40 36 28
601-1200 38 34 26
1201-2002 36 32 24




Informacje ogélne

Zdajgcy egzamin w zawodzie technik technologii drewna wykonywali zadanie
praktyczne wynikajgce ze standardu wymagan o tresci ogolnej:

Opracowanie projektu realizacji prac zwigzanych z wykonaniem mebla lub
wyrobu stolarki budowlanej, w warunkach produkcji jednostkowej
w przedsiebiorstwie ustugowym lub w produkcji seryjnej w przedsiebiorstwie
przemystowym, na podstawie dokumentacji.

Za poprawne wykonanie zadania egzaminacyjnego zdajagcy mogt otrzymac
maksymalnie 100 punktéw. Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosit
180 minut.

W pracach egzaminacyjnych oceniane byly nastepujace obszary:

l. Tytut pracy egzaminacyjne;.

Il Zatozenia do opracowania projektu.

M. Wymiary gabarytowe stelaza.

IV. Rysunek wykonawczy oskrzyni krétkie;.

V. Schemat przebiegu procesu technologicznego obrobki  wstepnej
i zasadniczej stelaza stotu okolicznosciowego.

VI.  Norma zuzycia tarcicy debowej do wykonania 2 sztuk oskrzyn krotkich.

VIl. Praca egzaminacyjna jako catosc¢.

Komentarz do rozwigzan poszczegolnych elementéw prac
egzaminacyjnych.

Obszar I. Tytut pracy egzaminacyjnej.

Zdajacy w tytule pracy powinni zawrze¢ informacje na temat rodzaju mebla
i elementu do opracowania. Tylko nieznaczna liczba zdajacych nie potrafita
prawidlowo  sformutowa¢ tytutu pracy, podajagc tylko ,Projekt stotu
okolicznosciowego”, lub ” Proces technologiczny”. Powinno byc¢:

.............. Y RQIEKT . REALZACTL L RRAG L 2O A Z AN S

..................................................................... eI

(tytut pracy egzaminacyjnej)
B ORI ANIE N L OTELAZ A L TRk QKOS S ZNO B2 IME G



Obszar Il. Zalozenia do opracowania projektu.

Wiekszos¢ zdajacych formutowata zatozenia poprawnie. Cze$¢ zdajgcych
niepotrzebnie przepisywata duze fragmenty opisu technicznego i inne zataczniki nie
dotyczace stelaza. W czesci prac nie podano rodzaju konstrukcji, oraz wymiarow
elementéw stelaza za co nie otrzymywali maksymalnej ilosci punktow.
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Obszar Ill. Wymiary gabarytowe stelaza.

Zdajacy mieli trudnosci w ustaleniu wymiaréw gabarytowych stelaza. Nie potrafili
odczyta¢ tych wymiardw z rysunku ztozeniowego. Powinni podac dtugosc¢, szerokos¢
i wysokosc. Przyktad poprawnego zapis‘u tego elementu.
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Obszar IV. Rysunek wykonawczy oskrzyni krétkie;j.

Z tym obszarem zdajgcy mieli najwieksze trudnosci. Rysunki czesto byly
wykonywane niestarannie. Podstawowe btedy wynikaty z faktu, ze :

e zdajacy nie znajg podstawowych zasad rzutowania,

e zdajacy nie znajg podstawowych zasad wymiarowania,

e rysunki nie zawieraty podstawowych wymiarow gabarytowych,

e rysunki nie zawieraly wymiaréw niezbednych do prawidtowego wykonania
oskrzyni, np. brak wymiaréw wciecia oraz jego promienia, grubosci czopa oraz
jego odsadzenia,
rysunki czesto wykonane byty tylko w jednym rzucie,
czesto brakowato rysunku,
zle dobrana podziatka,

zdajacy czesto zamiast oskrzyni przerysowali szczegot konstrukcyjny
potaczenia nogi z skrzyniami.

Zaledwie w co dziesigtej pracy rysunek wykonany byt prawidtowo i starannie.
Przyktad poprawnego rysunku.



| |
, L S
| N | 025

rzyni krétkiej

Rysunek wykonawczy osk

osy

10



lub

~

~ Rysunek wykonawczy oskrzyni krotkiej

C S

€ Jsuahvy
L2

f‘-

2yson
L Pep

/

o

»
f
b
3
-~ ! |
~ i i '
| L ' i
<
L

11



Obszar V. Schemat przebiegu procesu technologicznego.

Zdajacy niedoktadnie rozpisali przebieg wykonania oskrzyni krotkiej.

Pomijali operacje technologiczne. Czesto brak byto: klejenia na grubosé ndg,
trasowania, wykonania frezowania wciecia, frezowania i odsadzenia czopa,
zaokraglenia czopa, wykonania gniazd na czopy w nodze.

Bardzo niewielu zdajgcych zakonczyto proces na obrobce zasadniczej, a rozpisali
szczegotowo proces wykonczenia. Stad wniosek , ze zdajacy nie czytajg polecen
zawartych w zadaniu lub nie rozumiejg tych polecen. Czasami wypisywane byty
niepotrzebnie wszystkie obrabiarki i urzadzenia wymienione w tresci zadania.

Obszar ten zdajagcy majg opanowany dobrze, gdyz otrzymywali za ten element
rozwigzania znaczng czes$¢ punktéw. Zdarzaty sie prace z niewypetniong tabelka.

Przyktadowe rozwigzania:
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Obszar VI. Norma zuzycia tarcicy debowe;.

Zdajacy stabo poradzili sobie z wyliczeniem zuzycia materiatu na oskrzynie krotka.

Znaczna cze$¢ Zle wylicza norme zuzycia, stosujgc zty wzor, wylicza norme z masy
brutto i wskaznika wydajnosci, a nie z masy netto i wskaznika wydajnosci. Mylg
wymiary brutto i wymiary netto, wpisujgc zamiennie w tabeli. Nie czytajac polecen
wyliczali lecz nie udokumentowali tych zapiséw pod tabelg. Niestety réwniez liczna
grupa zdajacych nie poradzita sobie z wyliczeniami matematycznymi, w tym

przesuniecia przecinka.
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Zdaniem zespotu egzaminatorow prace sg coraz lepsze, przejrzyste i przemyslane.
Wida¢ wyrazng réznice na lepsze w poréwnaniu z latami ubiegtymi. Tylko nieliczna

Obszar VII. Praca egzaminacyjna jako catos¢.
grupa zdajacych nie przywigzuje uwagi do estetyki.



