Przyktady wybranych fragmentéw prac egzaminacyjnych z komentarzami
Technik technologii ceramicznej 311[30]

Zadanie egzaminacyjne
Zaktad wyrobdw stotowych porcelanowych planuje rozpoczecie produkeji nowe;
serii wazondw o skomplikowanym ksztatcie. Surowce na mase lejna, z ktdrej bedag
formowane wazony, posiadajg juz odpowiedni stopient zmielenia. Wymagajg jedynie
nawilzenia, wymieszania i ujednorodnienia. Nalezy przyjac, ze:
— =zaktad zamierza przygotowaé pierwszg partie masy lejnej w ilosci 1600 kg
suchych skiadnikow,
— sktad % suchej masy: 50 % kaolinu, 25 % skalenia, 25 % kwarcu,
— zawartosé elektrolitdéw wynosi: 0,5 % w stosunku do suchej masy,
— zawartos¢ wody zarobowe] wynosi: 35 % w stosunku do suchej masy,
— 1,6 t masy lejnej zajmuje objetosé 1 m?,
— dopuszczalny maksymalny stopien napetnienia masa mieszalnika z mieszadiem
smigtowym i mieszadtem planetarnym wynosi 0,8.
Opracuj projekt realizacji prac zwigzanych z przygotowaniem porcelanowej masy

lejnej, zawierajacej 1 600 kg sktadnikdw suchych.

Projekt realizacji prac powinien zawierac:

1. Tytut

2. Zatozenia do projektu realizacji prac (dane wynikajgce z tresci zadania
i dokumentacji), niezbedne do wykonania zadania.

3. Wykaz gtéwnych operacji technologicznych (od ocdwazania surowcow do
otrzymania gotowego wyrobu) zwigzanych z produkcjg wazonow porcelanowych.

4. Parametry technologiczne przygotowania masy (okreslone na podstawie

obliczen), obejmujgce:

ilosé kaolinu, skalenia i kwarcu w masie, w oparciu o sktad % suchej

masy (w kg),

— ilo$¢ wody zarobowej (w kg),

— ilogé elektrolitdw (w kg),

- ilos¢ catkowitej masy wszystkich sktadnikéw tj. masa sucha + woda zarocbowa
+ elektrolity (w kg),

— objetosé masy lejnej (w m3),

— pojemnosé mieszalnikéw (w m3}, z uwzglednieniem stopnia napetnienia

zbiornika.



Wykaz dobranych urzadzen do przygotowania masy lejnej, okreslenie czasu ich

pracy oraz sprzetu do kontroli jakosci masy, obejmujacy:

dobdr optymalnego mieszalnika z mieszadtem smigtowym do sporzadzenia
masy lejnej wg dokonanych obliczen parametréw,

dobdér optymalnego mieszalnika z mieszadtem planetarnym o odpowiedniej
pojemnosci, w celu diugotrwatego odpowietrzenia masy lejnej,

okreslenie tacznego czasu potrzebnego na uzyskanie dobrej jakosciowo masy
lejnej, gotowej do odlewania wazondw (w godzinach),

dobdér sprzetu do kontroli jakosci sporzadzone] masy lejnej, tj.:lejnosci

(ptynnosci) masy oraz uziarnienia masy.

6. Schemat technologiczny ujmujacy szczegdlowe operacje (urzgdzenia) od

odwazania sktadnikow masy do formowania wazonow na podstawie Zatacznika 5.

(nalezy wykorzystaé wszystkie symbole lub ich numery z Zatgcznika 5,

zestawi¢ ciag urzadzen uwzgledniajacy ich kolejnosc technologiczna).

7. Opis planowanych dziatan zaktadu, zawierajacy:

charakterystyke i wtasciwosci masy lejnej,
typy i wskazniki techniczne urzadzen dobranych do przygotowania masy,
nazwe metody formowania wazonow,

dwa przyktady wyrobdw porcelanowych formowanych z masy lejnej.

Do wykonania zadania wykorzystaj:

Charakterystyki techniczne mieszarek z mieszadtem $migtowym - Zatgcznik 1

Charakterystyki techniczne mieszarek z mieszadtem planetarnym — Zatgcznik 2

Zestawienie wybranego sprzetu do badan mas ceramiki szlachetne] — Zatacznik 3

Wiasciwosci masy lejnej — Zatgcznik 4

Symbole operacji (urzadzen) do przygotowania masy lejnej — Zatgcznik 5

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.



Zatacznik 1

Charakterystyki techniczne mieszarek z mieszadiem smiglowym
. - Typ
Wielkosci Jednostka 7707 A | 7400A | 7409A | 7408 B
Srednica $migta mm 300 400 750 950
Predkosc obr/min 140 170 145 145
obrotowa $migta
Pojemnosé
Zbiornika m> 0,8 2,0 11,5 22,0
Czas mieszania ~25 ~ 3,0 ~4.0 ~ 8,0
Zatacznik 2
Charakterystyki techniczne mieszarek z mieszadlem planetarnym
. .- Typ
Wielkosci Jednostka A B c D
Wysokos¢ zbiornika mm 1200 1400 1500 1600
Uzytkowa pojemnosé 15 20 5.5 30
zhiornika ’ ' ’ '
Obroty watu pionowego | obr/min 22 15 17 17
Czas UJgdnorgdn|an|a ~10 ~12 <15 17
(odpowietrzanie)
Zatacznik 3
Zestawienie wybranego sprzetu do badani mas ceramiki szlachetnej
Pozycja Nazwa sprzetu
3.1 Prasa hydrauliczna ( min 60 kN )
Foremki stalowe do wykonywania prébek z mas plastycznych o
3.2 :
wymiarach 7 x 35 x 12 mm
3.3 Mtotek drewniany
3.4 Sito kontrolne 0, 063 mm
3.5 Wiskozymetr wyptywowy (kubek Forda)
3.6 Znaczniki literowe i cyfrowe
3.7 Znaczniki odcinkdw pomiarowych skurczliwosci
3.8 Pehametr




Zatacznik 4
Wiasciwosci masy lejnej

Witasciwosé Jednostka Fa_Jans Eajns Porcelana
sanitarny stotowy stotowa
Wilgotnosé % 32,0 32,5 32-35
Ptynnosé S 18 8 15-20
Pozostatosé na sicie =
0,063mm & R ) %
Zatacznik 5

Symbole operacji (urzadzen) do przygotowania masy lejnej
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Rozwigzanie zadania egzaminacyjnego w zawodzie technik technologii ceramiczne;j
polegato na opracowaniu projektu realizacji prac zwigzanych z przygotowaniem
porcelanowej masy lejnej, zawierajgcej 1600 kg sktadnikow suchych.

W pracy egzaminacyjnej ocenie podlegaty nastepujgce elementy:
|. Tytut pracy egzaminacyjne;j
Il. Zatozenia
Ill. Wykaz operaciji technologicznych (od odwazenia surowcéw do wyrobu
gotowego)
IV. Parametry technologiczne (na podstawie obliczen)
V. Dobdr urzadzen do przygotowania masy lejnej i sprzetu do badania jakosci
masy lejnej
VI. Schemat technologiczny
VIl. Zestawienie parametrow planowanej produkcji wyrobow ceramicznych
VIIl. Praca egzaminacyjna jako catosc.



Ad I. Tytut pracy egzaminacyjnej

Tytut pracy powinien zawiera¢ kompletne informacje o zawartosci projektu realizacji
prac, by¢ krotki i zwiezty oraz nie powinien by¢ poleceniem.
Przyktad poprawnie sformutowanego tytutu:
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W wiekszosci prac tytuty byly krotkle zwiezte, nie byty poleceniem, jednak nie
zawieraty wszystkich informacji o zawartosci projektu.
Przyktady niepetnych tytutow formutowanych przez zdajacych.

TENAT., Proyeit ~reolizo g pacsst 2miqaang . 2 2@ L ReE £t
(tytif pracy egzaminacyinej)

_,{)x_c,.d_-v-__\e.t_ji.__._m_o_ ,,.:2._},:.Q'w»mukunQﬂwa\quPLﬁ\tmm%wam

A)?szc?ofawﬁﬂéﬂﬁ‘wéé 'WE ] "Oﬁ“—cé‘*f-’/iﬂoa{ﬁ:—/

{tytuf pracy egzarninacyjie])
P PRODA M Lt AT QL O s s

Ad Ill. Zatozenia

Zatozenia zawiera¢ dane niezbedne do rozwigzania zadania, wynikajgce z tresci
zadania i dokumentacji. Dane zawarte w tresci zadania byly uwzgledniane przez
wiekszos¢ zdajacych. W wielu pracach pomijano w zafozeniach informacje o danych
dostepnych w dokumentacji zatgczonej do zadania.

Przyktad poprawnie okreslonych zatozen:
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Przyktad 2. — zatozenia niepetne.
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Ad lll. Wykaz operacji technologicznych (od odwazenia surowcéw do wyrobu
gotowego)

Wiekszos¢ zdajgcych sporzadzita wykaz zawierajagcy nazwy wszystkich gtdwnych
operacji technologicznych zwigzanych 2z produkcja wazonéw porcelanowych,
uwzgledniajgcy wymagang procesem technologicznym kolejnos¢ operacii.

Przyktad 1. .
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Przyktad 2.
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Ad IV. Parametry technologiczne przygotowania masy (na podstawie obliczen)

Obliczenie wskazanych w treSci zadania parametréw technologicznych
przygotowania masy nie stanowito dla zdajgcych problemu.
Przykfad obliczen, ktore wykong/li poprawnie prawie wszyscy zdajgacy:
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Trudne dla wiekszosci zdajagcych okazato sie natomiast obliczenie pojemnosci
mieszalnika przy zatozeniu dopuszczalnego stopnia napetnienia zbiornika (0,8).
Przykfad fragmentu pracy z poprawnymi obliczeniami pojemnosci mieszalnikow:
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Ad V. Doboér urzadzen do przygotowania masy lejnej i sprzetu do badania
jakosci masy lejne;j.
Opracowanie tego elementu projektu wymagato dobrania z Zatgcznika 1 na
podstawie wykonanych obliczeh optymalnego mieszalnika z mieszadtem smigtowym
do sporzadzenia masy lejnej, dobranie optymalnego mieszalnika z mieszadtem
planetarnym o odpowiedniej pojemnosci w celu dtugotrwatego odpowietrzenia masy
lejnej — z wykorzystaniem Zatgcznika 2, okres$lenia tgcznego czasu potrzebnego na
uzyskanie dobrej jakosciowo masy lejnej, gotowej do odlewania wazonow oraz
wskazania sprzetu niezbednego do badania masy z wykorzystaniem Zatgcznika 3.
Dobér urzadzen sprawit zdajgcym problemy. Wielu, ze wzgledu na bfedy
w obliczeniach wymaganej pojemnosci mieszalnikow, dokonywato nieprawidtowego
wyboru urzadzen i ich parametrow pracy. Czesto wskazane przez zdajacych typy
mieszalnikbw nie uwzgledniaty wynikow obliczen - wybory byly btedne
i nieuzasadnione.
Wiekszos¢ zdajacych nie miata natomiast trudnosci z doborem sprzetu do badania
jakosci masy lejnej i poprawnie wskazywata: wiskozymetr wyptywowy (kubek Forda)
— poz. 3.5, Zatgcznik 3 oraz sito kontrolne 0,63 mm — poz. 3.4, Zatacznik 3.
Przyktad poprawnego opracowania elementu:
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Ad VI. Schemat technologiczny
Zgodnie z poleceniem w tresci zadania schemat technologiczny powinien ujmowac

szczegotowe operacje (urzadzenia) od odwazania sktadnikbw masy do formowania
wazondw i sporzgdzony powinien by¢ na podstawie Zatacznika 5, z wykorzystaniem
symboli lub ich numeréw z tego zatgcznika.

Poza nielicznymi wyjatkami opracowania tego elementu pracy byly poprawne.
Zdajacy w rézny sposob, zgodnie z wymaganiami przedstawiali schemat
technologiczny otrzymywania masy lejne;.

Przyktady 1.
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Przyktad 2.
&)

Ad VII. Zestawienie parametréw planowanej produkcji wyrobéw ceramicznych
Zgodnie z trescig zadania zdajgcy w tym elemencie pracy powinni uwzglednic:
charakterystyke i wiasciwosci masy lejnej, typy i wskazniki techniczne urzgadzen
dobranych do przygotowania masy, nazwe metody formowania wazondéw, dwa
przyktady wyrobow porcelanowych formowanych z masy lejne;j.
Przyktad poprawnego opracowania tego elementu projektu:
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Opracowanie tego elementu sprawito zdajgcym najwiecej probleméw — pomijali jego
opracowanie lub byto ono niepetne. W zwigzku z tym uzyskiwali w ocenie najnizszg
liczbe punktéw.

Ad VIII. Praca egzaminacyjna jako catos¢
Prace wiekszosci zdajacych miaty przejrzystg struktura, logiczny ukfad tresci, byty
poprawne pod wzgledem merytorycznym i terminologicznym.
Niskie wyniki ich oceny wskazujg na konieczno$¢ zwrécenia uwagi w czasie
przygotowania uczniéw do egzaminu na:
— czytanie ze zrozumieniem polecen zawartych w zadaniu egzaminacyjnym,
— interpretacje i wykorzystanie danych zawartych w zatgczonej do zadania
dokumentacji,
— wykonywanie obliczeh stosowanych w technologii ceramicznej, w tym
poprawne przeliczanie jednostek masy, objetosci i czasu,
— rozpoznawanie na schematach maszyn i urzadzen ceramicznych oraz
przedstawianie za pomocg schematow procesow technologicznych produkcji
wyrobdéw ceramicznych.
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